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切 削 油 試 験 結 果 報 告

油名 ハングスターファーS-500 Sbludle Oil(倍 率20倍 )

昭 和 33年 6月 6日

日産自動車株式会社吉原工場

▼_    新設 トランスフアーマシンに採用 したS500を 歯車加工関係で、 トヨタ
「

B12多刃旋盤、Pd」

♯4-D自 動盤、 日立精機 ♯5タ レツ ト7Jil‐ 盤に試用 して見た結果に付き、 とりあえず中間報告致 しま

す。

言己

○ 多 刃 旋 盤 の 場 合

① M～2003 トヨタFB-12多刃旋盤で使用した状況

加 工 部 品

材  質

切 削 条 件

工  具

回 転 数

送   り

tT削速度

工 具 寿 命

lH 3213 カウンター  ギヤー粗削 り

SノヽE 8620

SKH3 突 切 リバ イ ト 4.7%

164 r.p.rn

O.78

38.6n■  pen  mln

選定 したバ イ トは、 KW llG3023-K E7溝 バイ ト

S - 5 0 0 不水 (I里化工業製 1号 )

110ケ

5  6  0

2  0

マ 最大切削個数

平均  ク

最小  ク

ヶ

８

油 の 消 費 量

1ケ 月 換 算

30で  ¥ 13,590,一

500ι  rヽ 33,500,一
¥ 19,910,一

土
（

の  他

機械の回転部、滑 り面等の精度保持に特に異常は認められない。

1 2で  ¥   544 -

20  イ ¥ 1,340 -―

益
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② M～504 トヨタFB 12多刃旋‖ネで試用 した状況

加 工 音|`1昇1   582 3248 キヤーセカン ドスビニ ドメーンシヤフ ト十R削 り

lJ 581  3244                 ク

SAE 8620

TC タンガ ロ イ超便

165  r.p.rn・

5

100

1%

98m  per  mln

|二 S-500 不水 (理化工業製 1号)

最大切削個数

平均  ク

最小  ク

油 の 消 費 量

0 72  1ζ  317,一-   16 イ  電ξ 7,248,一―

¥  2,223,一
3 2 ¥201,一 175イ  ¥5,015,一

材  質

切 削 条 件

工  具

回 転 数

送   り

切  込

切削速度

工 具 寿 命

90ケ
439
2  0

ヶ

７

９

４

２

〇 Pd」 自 動 盤 の 場 合

選 定 機 械

加 工 吉「
『

1

材  質

切 削 条 件

工  具

『 L  径

|コ 1量 数

だ主  り

Lll  込

切ll l速 1撻

工 具 寿 命

A-1526 PdJ♯ 4-D自 動盤

582 3248 ギヤー セカン ドス ピー ドメー ンシヤフ ト

U581  3244        ク

SAE 8620

ダ ンガ ロイ超硬  ボー リングバ イ ト

48

121 r.p.m.

0.27

0.4

18.5 m  per  mln.

選定 したバ イ トはヽヽた20603-S T3ボー リングバ イ ト

|

最大切削個数

平均  ク

最小  タ

S-500

76ケ
3 6 2

9

1日 当り]Z均 1ケ 月換 算
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油 の消 費 量

l珊」J
1日 当 り平均 1ケ 月換 算

0 22  こヽ  9o,60

2  η  ¥ 134,一―

5イ   ¥2,265,一―

50ι   ¥3,350,一

○  タ レ ツ ト旋 盤 の 場 合

選 定 機 械

加 工 部 品|

材  質

切 削 条 件

工  具

_回 転 数

送   り

切削速度   |
工 具 寿 命  ‐

C-171日立精機 #5タ レツ ト旋盤

lH 3213 カウンターギヤー孔明け

SAE 8620              ′

SKH 4
425  r.p.In.

0.14

28m per  mln.

選定 した ドリルはKT llG3023 KA2油 子L付深孔 ドリル

S - 5 o 0 水

最大切削個数

平均  ク

最小  ク

4 0  ウ
ー

1  4 4

1

油 の消 費 量

.      @  |
―  

―

―

|  ― ― ― ― ― |― ― ―

|「
環1取 1翼

1日 当 り平均 ]ケ 月換 算

一
　

一

４

　

２

￥
　
￥

￥
　
￥

η

　

‘
¥  8,032,一―

S-500の工具寿命に対する影響はその倍率を変へる事 に依つて変って来 ると思われるので此の点

に付ても、別の機会に十分検討を加へたい と思ひます。

以  上

T t)< + 67,-
¥  l,085,一―

8 0 ケ

42.6
2
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